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INNENVIELNUTSCHRAUBE UNO VlELNUTSCHLUSSEL ZUM 
ElNSCHRAUBEN DER INNENVIELNUTSCHRAUBE 

25 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Innenvielnutschraube mit einem 
Schraubenkopf, an den sich ein mit einem Gewinde versehener Schaft 
anschlie&t, wobei im Schraubenkopf eine eine Anzahl annahernd koaxial 
30 angeordneter Nuten aufweisende Werkzeugaufnahme zur Aufnahme eines 
komplementar ausgebildeten Werkzeuges eines Vielnutschlussels einer 
bestimmten SchlQsselweite ausgebildet ist, und einen Vielnutschlussel mit 
einem Schaft zum Einschrauben der Innenvielnutschraube. 
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Aus der DE-AS 1 179 769 ist eine Schraube mit einer Aufnahme fiir einen 
Kreuzschlitzschraubendreher und gleichzeitig mit einer Aufnahme fiir einen 
Vielnutschlussel bekannt, so daB diese Schraube wahlweise mit einem Viel- 
nutschlussel oder einem Schraubendreher eingeschraubt werden kann. An 
5 die entsprechenden Ausnehmungen schlieBt sich eine konische Vertiefung 
zur Aufnahme der Spitze des Kreuzschlitzschraubendrehers an, wie dies bei 
Kreuschlitzschrauben ublich ist. 

Aus der EP 0 780 585 ist ebenfalls eine Schraube mit einer Aufnahme fur 

10 einen Kreuzschlitzschraubendreher und gleichzeitig mit einer Aufnahme fiir 
ein Vielnutwerkzeug bekannt. Dabei sind sowohl die Aussparungen fiir den 
Kreuzschlitzschraubendreher, als auch die jeweiligen Nuten der Vielnut- 
aufnahme langer als ublich ausgebildet und reichen tiefer als notwendig ins 
Innere der Schraube hinein. Gleichzeitig laufen die jeweiligen Nuten und 

15 Aussparungen konisch aufeinander zu, so daB sich die Aufnahme zum 
Schraubeninneren hin verjungt. Hierdurch soli erreicht werden, daB die 
Schraube mit Kreuzschlitzschraubendrehem, beziehungsweise mit 
Vielnutschlusseln beliebiger GroBe eingeschraubt werden kann, da sich das 
jeweilige Werkzeug so tief in die Schraube hineinbringen laBt, bis es 

20 paSgenau in die jeweilige Aufnahme eingreift und nunmehr die Schraube 
wie gewohnt eingeschraubt werden kann. Bei der aus der EP 0 780 585 
bekannten Schraube ist aber aufgrund der konischen Anordnung der 
jeweiligen Nuten beziehungsweise Aussparungen immer nur ein Teil mit 
dem jeweiligen Werkzeug in Eingriff, so daB nur eine unvollstandige Kraft- 

25 beziehungsweise Drehmomentubertragung stattfinden kann. 

Aus der WO 95/20727 ist eine Schlitzschraube und ein Schlitzschrauben- 
dreher bekannt, wobei sich der Schlitzschraubendreher an seinem distalen 
Ende stufenformig verjungt. Zumindest die groBen Schlitzschrauben weisen 
30 an der Oberflache des Schraubenkopfes einen durchgehenden Schlitz auf, 
an den sich ein etwas kleinerer Schlitz anschlieBt, und an den sich 
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wiederum ein noch kleinerer Schlitz anschlieBt. Dabei sind die jeweiligen 
Schlitze derart komplementar zum distalen Ende des Schlitzschraubendreh- 
ers ausgebildet, daB der sich stufenformig verjungende Schlitzschrauben- 
dreher paBgenau in den Schraubenkopf hineinpaBt. Bei mittleren Schlitz- 
5 schrauben sind nur zwei derartige Schlitze vorgesehen, wahrend bei kleinen 
Schlitzschrauben nur ein einziger Schlitz vorgesehen ist. Mit dem Schlitz- 
schraubendreher gemaB der WO 95/20727 kann durch Einschieben der 
ersten Stufe in eine kleine Schlitzschraube diese wie bekannt eingeschraubt 
oder gelost werden. Beim Einstecken dieses Schlitzschraubendrehers in 

10 eine groSe Schraube greifen samtliche drei Stufen in die entsprechenden 
drei Schlitze im Schraubenkopf ein, so daB hier der Schlitzschraubendreher 
groBflachig in den entsprechenden Aufnahmen im Schlitzschraubenkopf zur 
Anlage kommt und daB der Schlitzschraubendreher somit ein groBes Dreh- 
moment auf die Schlitzschraube ubertragen kann. Ailerdings muB die im 

15 Schraubenkopf ausgebildete dreistufige Aufnahme sehr prazise ausgebildet 
sein, um eine groBflachige Anlage des dreistufigen Schlitzschraubendrehers 
zu ermoglichen, was zu sehr hohen Fertigungskosten fuhrt. 

Aus der WO 95/09308 ist eine Innensechskantschraube bekannt, bei der 
20 sich an die eigentliche, sechseckige Aufnahme eine zweite, im Querschnitt 
kleinere sechseckige Aufnahme anschlieBt. Beide Aufnahmen sind so 
ausgebildet, daB sie jeweils einen Sechskantschlussel unterschiedlicher 
Schlusselweite paBgenau aufnehmen konnen. Eine derartig ausgebildete 
Innensechskantschraube kann wahlweise mit einem Sechskantschlussel der 
25 ersten Schlusselweite oder mit einem Sechskantschlussel der zweiten 
Schlusselweite ein- beziehungsweise ausgeschraubt werden, je nachdem 
welcher Schlussel gerade griffbereit ist. Bei einer derartigen Innensechs- 
kantschraube kann es jedoch vorkommen, daB mit dem jeweils kleineren 
Innensechskantschlussel nicht das erwunschte Drehmoment ubertragen 
30 werden kann, so daB die Schraube entweder nicht ordnungsgemaB ange- 
zogen, oder aber nicht in der gewunschten Weise gelost werden kann. 
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Davon ausgehend liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
eine Innenvielnutschraube und einen Vielnutschlussel zu schaffen, so daB 
mit einem Vielnutschlussel alle gangigen Innenvielnutschrauben bedient, 
daB heiBt eingeschraubt, werden konnen und daB der Vielnutschlussel das 
5 selbe Drehmoment auf die Schraube ubertragen kann, wie dies bei einem 
Einzel-Vielnutschlussel der Fall ist. 

Als technische Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaS vorgeschla- 
gen, die eingangs genannte Innenvielnutschraube dahingehend weiterzu- 

10 bilden, daB sich an die Werkzeugaufnahme ein im Querschnitt kleineres 
Sackloch anschlieBt, und/oder den eingangs genannten Vielnutschlussel 
dahingehend weiterzubilden, daB sich an den Schaft zwei, drei Oder vier 
kbaxial angeordnete Werkzeuge unterschiedlicher Schlusselweite an- 
schlieBen, wobei die Schlusselweite der Werkzeuge zum distalen Ende hin 

1 5 abnimmt. 

Eine nach dieser technischen Lehre ausgebildete Vorrichtung hat den 
Vorteil, daB die Innenvielnutschraube genauso wie im Stand der Technik 
mit einem Vielnutschlussel ein- beziehungsweise ausgeschraubt werden 

20 kann, der optimal auf die SchraubengroBe abgestimmt ist, so daB fur die 
jeweilige Schraube eine optimale Obertragung des Drehmomentes gewahr- 
leistet ist. Die Ausbildung eines Sackloches im AnschluB an die Werkzeug- 
aufnahme von mittleren, groBen oder ganz groBen Schrauben bewirkt, daB 
beim Einstecken des erfindungsgemaBen Mehrfach-Vielnutschlussels der 

25 Schaft so weit in die Aufnahme der Schraube eingefuhrt werden kann, bis 
das Werkzeug mit der korrekten Schlusselweite in die jeweiligen Nuten der 
Werkzeugaufnahme eingreift. Hierbei ruhen die vor dem betreffenden 
Werkzeug liegenden Werkzeuge mit einer kleineren Schlusselweite im 
Sackloch und sind auBer Funktion. Nun kann die Innenvielnutschraube mit 

30 dem Werkzeug mit der geeigneten Schlusselweite in bekannter Weise und 
unter Obertragung des optimalen Drehmomentes ein- beziehungsweise 
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ausgeschraubt werderi. Hierdurch ist es moglich, mit einem einzigen 
Vielnutschlussel samtliche gangigen Innenvielnutschrauben zu bedienen, 
ohne EinbuBen in der Ubertragung des Drehmomentes hinnehmen zu 
mussen. 

5 

Ein weiterer Vorteil besteht darin, daft eine solche Innenvielnutschraube 
kostengunstig herstellbar ist, da fur das Sackloch keine exakten MaBe 
eingehalten wrden brauchen. 

10 In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Werkzeugaufnahme der 
Innenvielnutschraube durch eine Anschlagschulter begrenzt und/oder das 
vom distalen Ende des Vielnutschlussel aus gesehene zweite, dritte und/ 
oder vierte Werkzeug weist eine komplementar zur Anschlagschulter der 
Innenvielnutschraube ausgebildete, vorzugsweise umlaufende Ringschulter 

15 auf. Hierdurch wird gewahrleistet, daS der Mehrfach-Vielnutschlussel stets 
prazise und mit dem im Eingriff befindlichen Werkzeug ausretchend tief in 
der entsprechenden Werkzeugaufnahme der Innenvielnutschraube zur 
Anlage kommt, so daS eine optimale Drehmomentubertragung erreicht 
wird. 

20 

Weitere Vorteile der erfindungsgemaBen Vorrichtung ergeben sich aus der 
beigefugten Zeichnung und den nachfolgend beschriebenen Ausfuhrungs- 
formen. Ebenso konnen die vorstehend genannten und die noch weiter 
ausgefuhrten Merkmale erfindungsgemaB jeweils einzeln oder in beliebigen 
25 Kombinationen miteinander verwendet werden. Die erwahnten 

Ausfuhrungsformen sind nicht als abschlieSende Aufzahlung zu verstehen, 
sondern haben vielmehr beispielhaften Charakter. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgemaBen Vielnutschlussels; 
30 Fig. 2 eine Draufsicht auf den Vielnutschlussel gemaB Fig. 1; 

Fig. 3 eine kleine erfindungsgemaBe Innenvielnutschraube mit einem 
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Vielnutschlussel gemaB Fig. 1; 
Fig. 4 eine mittlere erfindungsgemaBe Innenvielnutschraube mit einem 

Vielnutschlussel gemaB Fig. 1; 
Fig. 5 eine groBe erfindungsgemaBe Innenvielnutschraube mit einem 
5 Vielnutschlussel gemaB Fig. 1. 

In den Figuren 1 urid 2 ist ein erfindungsgemaBer Mehrfach-Vielnut- 
schlussel dargestellt, wie er zum Einsatz in einem Akkuschrauber ublich ist. 
Dieser erfindungsgemaBe Vielnutschlussel umfaBt einen Schaft 10, an 

10 dessen distalem Ende sich ein erstes Werkzeug 12 mit einer groBen 

Schlusselweite, ein zweites Werkzeug 1 4 mit einer mittleren Schlusselweite 
und ein kleines Werkzeug 1 6 mit einer kleinen SchlQsselweite koaxial 
anschlieBt. Jedes Werkzeug 12, 14, 16 hat auf seinem Umfang verteilt 
sechs Vorsprunge 1 8, die in entsprechende, hier nicht dargestellte Nuten 

15 eines Schraubenkopfes 20 eingreifen. 

In den Figuren 3, 4 und 5 ist jeweils eine kleine Innenvielnutschraube 22, 
eine mittlere Innenvielnutschraube 24 und eine groBe Innenvielnutschraube 
26 dargestellt, in die jeweils ein Mehrfach-Vielnutschliissel eingreift. Dabei 

20 entspricht die in Figur 3 dargestellte kleine Innenvielnutschraube 22 voll- 
standig einer aus dem Stand der Technik bekannten Innenvielnutschraube 
mit einer sechs Nuten aufweisenden Werkzeugaufnahme 28. Die in Figur 4 
dargestellte mittlere Innenvielnutschraube 24 weist in ihrem Schrauben- 
kopf 20 ebenfalls eine aus dem Stand der Technik bekannte, sechs 

25 achsparallel ausgebildete Nuten aufweisende Werkzeugaufnahme 30 auf. 
Bei dieser mittleren Innenvielnutschraube 24 schlieBt sich jedoch an die 
Werkzeugaufnahme 30 ein beliebig ausgebildetes, im Querschnitt kleiner als 
die Werkzeugaufnahme 30 ausgebildetes Sackloch 32 an, das so tief aus- 
gefuhrt ist, daB das uber das mittlere Werkzeug 14 hinausstehende kleine 

30 Werkzeug 1 6 in diesem Sackloch 32 aufgenommen werden kann. Auch im 
Schraubenkopf 20 der groBen Innenvielnutschraube 26 ist eine aus dem 
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Stand der Technik bekannte Werkzeugaufnahme 34 mit sechs achsparallel 
ausgebildeten Nuten vorgesehen, an die sich ebenfalls ein koaxial 
ausgebildetes Sackloch 36 anschlieBt. Auch dieses Sackloch 36 ist im 
Querschnitt kleiner ausgebildet als die Werkzeugaufnahme 34 und ist so 
dimensioniert, daS die uber das groBe Werkzeug 1 2 uberstehenden 
Werkzeuge 14 und 16 im Sackloch 36 aufgenommen werden konnen. 

Da der Querschnitt des Sackloches 32, 36 kleiner ausgebildet ist als die 
jeweilige Werkzeugaufnahme 30, 34, ist im verbleibenden Bereich eine hier 
nicht dargestellte Anschlagschulter ausgebildet, die die Werkzeugaufnahme 
begrenzt. Entsprechend dieser Anschlagschulter ist am jeweiligen Werkzeug 
14, 16 eine umlaufende Ringschulter ausgebildet, so daS das Werkzeug bis 
zur Anschlagschulter in die Werkzeugaufnehme eingefuhrt werden kann 
und paBgenau in dieser zur Anlage kommt. Hierdurch ist eine prazise 
Einfuhrung und eine optimale Drehmomentubertragung moglich. 



Bezugszeichenliste: 



5 10 Schaft 

1 2 Werkzeug 

1 4 Werkzeug 

1 6 Werkzeug 

18 Vorsprung 

10 20 Schraubenkopf 

22 Innenvielnutschraube 

24 Innenvielnutschraube 

26 Innenvielnutschraube 

28 Werkzeugaufnahme 

15 30 Werkzeugaufnahme 

32 Sackloch 

34 Werkzeugaufnahme 

36 Sackloch 
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Anspruche: * 

1. Innenvielnutschraube mit einem Schraubenkopf (20), an den sich ein 
mit einem Gewinde versehener Schaft anschlie&t, wobei im 

5 Schraubenkopf (20) eine eine Anzahl annahernd koaxial angeordneter 

Nuten aufweisende Werkzeugaufnahme (28, 30, 34) zur Aufnahme 
eines komplementar ausgebildeten Werkzeuges (12, 14, 18) eines 
Vielnutschlussels einer bestimmten Schlusselweite ausgebildet ist, 
dadurch gekennzeichn-et, 
10 daS sich an die Werkzeugaufnahme (30, 32) ein im Querschnitt 

kleineres Sackloch (32, 36) anschlieSt. 

2. Innenvielnutschraube nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

15 daB die Werkzeugaufnahme (30, 32) durch eine Anschlagschulter 

begrenzt ist. 

3. Vielnutschlussel mit einem Schaft (10), 
dadurch gekennzeichnet, 

20 daB sich an den Schaft (10) zwei, dr?i oder vier koaxial angeordnete 

Werkzeuge (12, 14, 16) unterschiedlicher Schlusselweite anschlieBen, 
wobei die Schlusselweite der Werkzeuge (12, 14, 16) zum distalen 
Ende hin abnimmt. 

25 4. Vielnutschlussel nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das vom distalen Ende aus gesehene zweite, dritte und/oder vierte 
Werkzeug (14, 16) eine komplementar zur Anschlagschulter der Innen- 
vielnutschraube (24, 26) ausgebildete, vorzugsweise umlaufende, 
30 Ringschulter aufweist. 
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